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CARBON EMISSION GLOBAL AVERAGE FIGURES

Sources : World Steel Association and The Arab Iron and Steel Union
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GLOBAL CRUDE STEEL PRODUCTION & CO2 EMISSION

World Arab Countries

Crude Steel 
1,885 MMT

1,357 MMT
72%

528 MMT
28%

World

Scrap 
475 MMT

22%

DRI
125 MMT

6%

DR‐EAF

BF‐BOF

2,714  MMT 
( 2.0t CO2e/t )

367 MMT 
( 0.7t CO2e/t )

• World Steel contributes for 7 % of world total CO2 emission
• Arab Steel contributes  for less than 1% of world total crude steel  

CO2 emission

• ~500 MMT of scrap is used in steel making annually
• ~125 MMT of DRI  is used in steel making annually

• Every ton of scrap used, avoid 1.5 ton of CO2 Vs. BF‐BOF
• Every ton of DRI used, avoid 1.15 ton of CO2 Vs. BF‐BOF

33 MMT
1.75 %DR‐EAF

Scrap 
12.5 MMT

DRI
25 MMT

31 MMT 
( 0.95t CO2e/t )

Sources : World Steel Association and The Arab Iron and Steel Union

3,250 MMT 
( 1.7t CO2e/t )
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FUTURE OF DRI PRODUCTION
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GREEN STEEL PATH FORWARDS AND CHALLENGES 

 Maximize process optimization to reduce the CO2 emissions from the 
existing plants
 Energy Conservation Programs
 Heat Recovery Enhancement
 Process parameters optimization (H2/CO ratio)

 Add up to 30% H2 as a  replacement to NG once becomes available with 
competitive price (≈ 15% less CO2 emissions)

 Maximize the use of renewable energy along with implementation of 
energy saving programs. 

 Follow present and future technology development trends toward full 
H2 shift versus NG at DR plants

 Explore CCUS as feasible option versus H2

 High CAPEX & OPEX for shifting to Hydrogen resulted by  Equipment 
and process Modifications

 Availability of H2 and at competitive price specially for countries  
operating with lower NG price .

 Special safety precautions & requirements when using Hydrogen

 Technology Maturity for full Hydrogen utilization 

 High impact of melting Low Carbon DRI

 Limited channels to storage or use for the carbon captured

Path Forwards Challenges



THANK YOU


